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摘要 

 
現實生活中多數的製造工廠缺乏處置事業廢棄物的裝置，因此大多委託專業的回收

中心負責清運與回收工廠內的廢棄物。而一般的回收處理及產出型態中，均假設回

收率為固定常數，即單位時間所能夠回收再利用物質是固定的，但現今許多產業，

像是部份印刷電路板、半導體等產業，這類化學製程其回收率會隨著處理時間的增

長而逐漸下降，即回收時間越長可得到有價值的回收物越少，因此回收時間越長對

於回收物取得的邊際效益會越低且反而造成產能的浪費，因此本研究於綠色供應鏈

體系中，主要針對具有非線性回收率性質的廢棄物，制定一套有效率的回收清運策

略。探討應如何制定工廠與回收中心之間最佳清運週期，使雙方皆可在有效率的時

間內得到最大利潤；以及探討如何使用回收策略於多工廠的廢棄物回收上有顯著的

效益。  

本研究的系統由單一工廠單一回收中心與多間工廠單一回收中心所組成，並藉由模

式一單一工廠單一回收中心系統找出相關儲存區的成本、利潤與最佳週期，再擴充

為模式二多工廠單一回收中心系統，再針對模式二中決策者有各間工廠與回收中心，

發展出兩種回收策略，分別為各別式回收策略、整合式回收策略。並建構數學公式

利用搜尋法求算最佳回收週期以達到系統的總相關成本最小化及系統總相關利潤最

大化之目的。經過實驗結果分析，多工廠系統中，無論工廠數量差異與工廠間規模

大小差異，整合式回收策略皆可以使回收中心得到較佳的整合效益，且發現製程回

收上線與製程回收率指數對回收中心而言，整合式策略效益較大。最後針對系統中

影響非線性回收物收益的因子，工廠年總廢棄物數量、回收物定價、與製程回收率

上限與反應速率指數，以及多工廠系統中工廠數量及工廠間規模的差異進行敏感度

分析，以提供企業經營管理參考之用。 
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